Comunicado de prensa Complex Industrial www.tarragona.repsol.com

Tarragona, 15 de febrero de 2023 Tarragona jbertran@repsol.com ‘
Tel. 977 758 197 xavier.arnavat@servexternos.repsol.com y

i
REPSJOL

Repsol pone en marcha una nueva planta de tra-
tamiento de aguas

- Laplanta situada en los terrenos del area quimica del complejo industrial de Tarragona ha entrado en
funcionamiento hace dos meses.

- Se han invertido 6,3 millones de euros en esta instalacion que trata las aguas de proceso para reducir
principalmente los sdlidos en suspension.

- Esta nueva instalacion mejora alin mas la calidad final del agua que finalmente va a ser enviada al
mar.

El complejo industrial de Repsol en Tarragona dispone de una nueva planta de tratamiento de aguas que
con una extension de 500 m?, tiene una capacidad maxima de 120 m®/hora. El coste total de su instalacion
se cifra en 6,3 millones de euros.

Esta planta se suma a las plantas de tratamiento primario y secundario de las aguas de proceso ya exis-
tentes en el area quimica del complejo. En el tratamiento primario, los sélidos de gran volumen son sepa-
rados mediante barreras fisicas, al tiempo que las particulas de menor tamafio se dejan sedimentar. El
tratamiento secundario consiste en una combinacion de procesos bioldgicos que promueven la biodegra-
dacion de la materia organica por los microorganismos. Esta tercera planta adopta la Tecnologia Actiflo®
(de la firma Veolia Water Technologies) basada en la decantacion fisico-quimica, a la que se suma una
filtracion de doble etapa de las aguas de proceso, reduciendo los sélidos en suspension, fosforo y cromo.
Este tercer proceso mejora enormemente la calidad final del agua que finalmente va a ser enviada al mar
a través del emisario submarino.

Esta instalacion constituye un paso mas en la transformacion del complejo industrial de Repsol, con pro-
cesos de produccion cada vez mas sostenibles e innovadores. Es una muestra mas de la apuesta de
Repsol por Tarragona y por mantener su complejo industrial como un referente industrial, tecnoldgico,
sostenible y competitivo, que permita continuar generando valor social y econémico.
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